
Таблица VII.2
Значение коэффициента Z B уравнении (VII. 14)

Скорость пара (газа) W

Минимальная И^ п

Рабочая W

Тип тарелки

Стандартная решетчатая

5,4
10

С отгибом кромок щелей,
трубчато-решетчатая

6,25
12,5

Коэффициент Z в уравнении (VII. 14) принимается по данным табл.
VII.2.

Уравнение (VII.14) дает более наглядное представление о влиянии раз-
личных факторов на значение скорости пара в колонне с провальными
тарелками. При расчете рабочей скорости пара по уравнению (VII. 14) полу-
чается запас около 30 — 35 % по отношению к скорости захлебывания.

Полученную по приведенным уравнениям величину скорости захлебы-
вания необходимо умножить на поправочный коэффициент Кн, зависящий
от расстояния между тарелками Нт и определяемый по графику, приведен-
ному на рис. VII-20.

Расстояние между тарелками Нт определяют из выражения

Я т = На + Нс,

где Нп — высота пены на тарелке, мм; Нс — высота сепарационного про-
странства, мм.

Для расчета высоты пены используют уравнение

Лр--

Н„ =
2(1 - т ) 2
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где Ар — гидравлическое сопротивление тарелки, Па; т — доля свободного
сечения тарелки, занятого стекающей жидкостью, м2/м2; рж — относитель-
ная плотность пены.

Долю свободного сечения тарелки т, занятого стекающей жидкостью,
определяют из выражения
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Рис. V1I-20. Зависимость поправочного

коэффициента Ки для расчета скорости

захлебывания провальных тарелок от

расстояния между тарелками Нт
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